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《自行车  前叉合件（征求意见稿）》 

编制说明 

一、工作简况 

1.任务来源 

本项目是“工业和信息化部办公厅关于印发 2019年第二批行业标准制修订项目计划的通知”（工信

厅科［2019］195 号），计划编号 2019-0840T-QB，项目名称《自行车  前叉合件》进行修订，主要起

草单位：宁波恒隆车业有限公司,计划完成时间 2021年。 

2.主要工作过程 

起草阶段： 2019 年 12月 31日，由全国自行车标准化技术委员会秘书处发函“关于成立行业标准

《自行车  车把》等四项标准修订工作组的函”国自标秘[2019]025号，成立了由宁波恒隆车业有限公

司等单位组成的行业标准《自行车 前叉合件》起草工作组。 

起草工作组对国内外自行车前叉合件产品和技术的现状与发展情况进行了全面调研，同时广泛收集

和检索了国内外自行车前叉合件产品的技术资料，并进行了大量的研究分析、资料查证工作，在此基础

上编制出《自行车  前叉合件》标准修订草案，于 2020 年 9 月 3 日—4 日在浙江慈溪召开了行业标准

《自行车  前叉合件》起草工作组会议，对《自行车  前叉合件》标准修订草案逐项逐条地进行讨论、

研究与补充，形成 11 条修订意见，并要求会后参会企业、检验机构对会议中提出的技术参数分别进行

了调研、验证，通过网络充分的交流讨论，起草工作组成员对标准条款和关键指标等基本达成一致意见，

对标准修订草案进一步了修改完善，于 2020 年 10 月 30 日形成了行业标准 QB/T 1882《自行车  前叉

合件》征求意见稿和编制说明报标委会秘书处。 

征求意见阶段：  

审查阶段：  

报批阶段： 

3.主要参加单位和工作组成员及其所作的工作等 

本标准由宁波恒隆车业有限公司、宁波巨隆机械股份有限公司、上海协典科技服务有限公司、台州

市壹酷新能源科技有限公司、句容志新精密五金零件有限公司、广州市银三环机械有限公司、天津爱赛

克车业有限公司、捷安特（中国）有限公司、浙江省自行车电动车行业协会、台州市质量技术监督检测

研究院和昆山产品安全检验所等单位共同起草。 

主要起草成员：曾宪勇、徐利勇、梁玲根、陈军、袁兴启、楼毅等。 

所做的工作：曾宪勇任工作小组组长，主持全面协调工作。徐利勇为本标准主要执笔人，负责本标



准的起草、编写。梁玲根、陈军、袁兴启、楼毅为组员，负责对国内外自行车前叉合件产品和技术的现

状与发展情况进行全面调研，同时广泛收集和检索国内外自行车前叉合件技术资料，进行研究分析、资

料查证等工作。 

二、标准编制原则和主要内容 

（一）标准编制原则 

本标准的修订符合产业发展的原则，本着先进性、科学性、合理性和可操作性的原则以及标准的目

标性、统一性、协调性、适用性、一致性和规范性原则来进行本标准的修订工作。 

本标准编写过程中，严格按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和

起草规则》和GB/T 20001.10—2014《标准编写规则  第10部分：产品标准》的规定起草。本标准修订

过程中，主要参考了以下标准或文本： 

GB/T 191—2008  包装储运图示标志 

GB/T 197—2003  普通螺纹  公差 

GB/T 230.1－2018  金属材料  洛氏硬度试验  第 1 部分：试验方法 

GB/T 275—2015  滚动轴承  配合 

GB/T 307.1—2017  滚动轴承  向心轴承  产品几何技术规范（GPS）和公差值 

GB/T 1800.1—2009  产品几何技术规范（GPS）极限与配合  第 1 部分：公差、偏差和配合的基

础 

GB/T 2554—2008  机械分度头 

GB/T 2828.1—2012  计数抽样检验程序  第 1 部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样

计划 

GB/T 2829—2002  周期检验计数抽样程序及表(适用于对过程稳定性的检验)  

GB/T 3934—2003  普通螺纹量规  技术条件 

GB/T 12742  自行车检测设备和器具技术条件 

QB/T 1217  自行车电镀技术条件 

QB/T 1219  自行车表面氧化处理技术条件 

QB/T 1220  自行车米制螺纹和量规 

QB/T 1221  自行车英制螺纹和量规 

QB/T 1714  自行车  命名和型号编制方法 

QB/T 1894  自行车  钢球 

QB/T 2183  自行车  电泳涂装技术条件 



QB/T 2184  自行车  铝合金件阳极氧化技术条件 

（二）标准修订主要内容说明 

本标准代替 QB/T 1882—1993《自行车  前叉合件》，与 QB/T 1882—1993 相比，除结构调整和编

辑性改动外，主要技术变化如下： 

1.修改了规范性引用文件（见 2，1993 年版的 2）； 

按照 GB/T 1.1－2020《标准化工作导则 第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定要求，

本次标准修订增加了 GB/T 191—2008《包装储运图示标志》、GB/T 2554—2008《机械分度头》、GB/T 12742

《自行车检测设备和器具技术条件》、QB/T 1714《自行车  命名和型号编制方法》、QB/T 1894《自行车  

钢球》、QB/T 2183《自行车  电泳涂装技术条件》和 QB/T 2184《自行车  铝合金件阳极氧化技术条件》

等规范性引用文件。 

2.增加了术语和定义（见 3）； 

为便于使用者理解本标准的某些术语，对文件中相关的术语进行解释，增加了螺纹前叉合件、非螺

纹前叉合件、外露式前叉合件、半隐式前叉合件和全隐式前叉合件的术语和定义。 

3.修改了产品型式、规格（见 4.1，1993年版的 3.1～3.6）； 

经过调研，目前企业生产的前叉合件式样众多，结合相关国家和行业标准的规定，本标准选择了市

场上主要的几种型式，按装配类型和结构形式的不同，分为螺纹外露式前叉合件、螺纹半隐式前叉合件、

非螺纹外露式前叉合件、非螺纹半隐式前叉合件和非螺纹全隐式前叉合件，零部件名称与国际标准 ISO 

8090《自行车  术语》一致。 

螺纹前叉合件的前叉锁母、螺纹上挡的螺纹，增加了 M28×1—6H、M32×1—6H、B1.125—26—6H

和 B1.250—26—6H四种规格，非螺纹前叉合件增加了配套使用的顶盖组件和轴承结构的型式。 

4.增加了顶盖组件型式（见 4.2）； 

增加了与非螺纹前叉合件配套使用的顶盖组件，顶盖组件的型式分为内塞式顶盖组件和星形螺母式

顶盖组件，零部件名称与国际标准 ISO 8090《自行车  术语》一致。 

5.修改了零件规格（见 4.3，1993 年版的 3.7和 3.8）； 

螺纹前叉合件的前叉锁母、螺纹上挡的螺纹，增加了 M28×1—6H、M32×1—6H、B1.125—26—6H

和 B1.250—26—6H四种规格，灯架、止动垫圈增加了相应的与前叉立管的配合尺寸。 

螺纹前叉合件的上碗、下碗与车架前管配合公差 93 版标准为过盈配合，目前生产企业实际使用情

况为过渡配合，所以本次标准修订将螺纹前叉合件的上碗、下碗，非螺纹前叉合件的上座圈、下座圈与

车架前管配合公差改为 k9。 

6.增加了产品代号的编制方法（见 4.4）； 



根据行业目前产品使用情况，将产品代号由型式代号﹑规格代号和设计序号三部分组成。使用户从

产品代号中就能明确所使用前叉合件的基本型式、结构，上碗、下碗（轴承结构为上座圈、下座圈）、

前叉锁母、螺纹上挡（非螺纹前叉合件为防尘盖）等规格和尺寸，便于零件制造商和整车厂之间的信息

交流。 

7.修改了零件滚道圆跳动量的要求（见 5.2～5.4，1993年版的 4.3～4.5）； 

由于制造工艺及材料的改进，从整车和前叉合件制造厂及调研情况了解，原标准螺纹上档滚道圆跳

动量，上碗、下碗内滚道圆跳动量和下档滚道圆跳动量公差值为 0.3mm的要求太低，不适合目前实际需

求，根据起草工作组的建议，将滚道圆跳动量指标调整为 0.2 mm。 

8.修改了热处理硬度的要求（见 5.5，1993 年版的 4.9）； 

前叉合件的螺纹上档、非螺纹上挡、上碗、下碗和下档是转动系统重要的零件，其与钢球接触滚道

表面部位的硬度对前叉合件的使用寿命影响十分明显，因此，在 1993年版 4.9的基础上，参考JIS D9401：

2010《自行车  车架》标准，提高了硬度要求。 

9.增加了压碎负荷的要求和试验方法（见 5.6、6.6）； 

钢球是转动系统重要的零件，其强度质量对前叉合件的使用性能影响极大，所以增加此项要求。因

前叉合件球架结构的钢球一般直径为 4mm，根据 QB/T 1894《自行车  钢球》标准规定，直径为 4mm及

以下的钢球不进行钢球硬度的测试，因此，钢球负荷试验只满足钢球压碎负荷的要求即可。 

10.修改了零件韧性的要求（见 5.7，1993年版的 4.10）； 

前叉合件的上碗、下碗和下档的韧性，影响了整车的装配质量，否则会发生不应的碎裂现象，因此，

在 1993 年版 4.10 的基础上，参考 JIS D9401：2010《自行车  车架》标准，提高了零件韧性要求。 

11. 增加了紧固扭矩的要求和试验方法（见 5.8、6.8）； 

考虑到自行车整车的装配，前叉锁母是紧固车架和前叉的重要零件，顶盖组件是紧固车架、前叉和

车把的重要零件，为了防止其强度不足，导致紧固失效，根据整车制造厂装配要求指标，增加了此项要

求。 

12.增加了抗压强度的要求和试验方法（见 5.9、6.9）； 

目前行业中有轴承结构的前叉合件这一品种，轴承强度质量会影响前叉合件的使用性能和寿命，因

此，增加了此项要求，其值根据前叉合件制造厂企业标准及前叉锁母紧固扭矩的验算确定。 

13.增加了耐磨性能的要求和试验方法（见 5.10、6.10）； 

耐磨性能是前叉合件使用寿命的一项重要指标，同时考虑到目前行业中有使用轴承替代球架组成的

前叉合件这一品种，因此，增加了此项耐磨性能的要求。根据前叉合件使用状况、结构特点及参考了其

他自行车零部件耐磨性能要求，前叉合件耐磨性能球架结构的为 25 000次、轴承结构的为 50 000次。 



14.增加了电泳质量和铝合金件阳极氧化质量的要求和试验方法（见 5.11.3、5.11.4、6.11.3和

6.11.4）； 

在1993年版中对自行车前叉合件产品的表面涂装没有电泳和铝合金件阳极氧化质量的要求，经过调

研，目前企业已大量采用电泳涂装工艺和铝合金件阳极氧化处理来生产前叉合件的零件，因此，增加了

电泳质量和铝合金件阳极氧化质量的要求和试验方法。 

15.增加了检测设备和器具的要求（见 6.13）； 

为满足自行车检测的技术要求，规范、合理的选用自行车专用、通用检测设备和器具，增加了试验

所用检测设备和器具应符合 GB/T 12742和机械分度头应符合 GB/T 2554—2008的规定。 

16.修改了检验规则（见 7，1993 年版的 6）； 

根据 GB/T 2828.1—2012《计数抽样检验程序  第 1 部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验

抽样计划》和 GB/T 2829—2002《周期检验计数抽样程序及表(适用于对过程稳定性的检验) 》，对检

验规则进行了修改，产品检验分出厂检验、周期检验和型式检验。 

根据零部件质量控制要求，修改了批质量要求，以“提交检验批的质量水平，以不合格品百分数表

示”，修改了型式检验的要求，型式检验增加了检验抽样、检验顺序、检验周期和合格判定的要求。 

17.修改了标志，包装、运输和贮存（见 7和 8，1993年版的 7）； 

根据产品法，产品标志明确了“在产品的醒目部位应清晰和永久性地标上可溯源的特征符号标志，

如制造商名号或商标、型号规格、制造日期或代码等。合同环境下可按需方要求标志”， 在包装标志

方面，增加了“产品外包装储运图示标志的符号应符号 GB/T 191—2008 的规定”的要求。在产品贮存

方面，明确了“堆垛高度不应超过 2 m”的要求。 

18.增加了附录 A和附录 B（见附录 A和附录 B）。 

对标准中 M28×1—6H、M32×1—6H、B1.125—26—6H和 B1.250—26—6H四种规格前叉锁母、螺纹

上挡的螺纹要求，增加了相应的规范性附录（附录 A）：1）基本牙型和螺纹底形状的要求；2）螺纹量

规制造尺寸的要求；3）螺纹光滑量规制造尺寸的要求。 

对螺纹半隐式前叉合件增加了上配合高度、下配合高度与车架、前叉配合尺寸的资料性附录（附录

B）。对轴承结构的前叉合件增加了与车架前管配合尺寸的资料性附录（附录 B），供使用者参考。 

修订后的本标准较之原标准更趋合理和完善。 

（三）解决的主要问题 

本标准为修订项目，充分纳入和反映了当今新产品、新技术、新工艺的先进技术成果，解决标龄老

化问题，保证标准的时效性，为自行车前叉合件产品的推广应用提供技术支撑，对规范市场、指导生产、

提高产品的技术性能，更好地满足市场和使用需要，提升我国自行车前叉合件产品的技术水平具有十分



重要的作用。 

三、主要试验（或验证）情况分析 

起草工作组形成标准草案后，由宁波巨隆机械股份有限公司对标准涉及的不同类型的前叉合件及新

增项目要求，如：热处理硬度、零件韧性、前叉锁母紧固扭矩、抗压强度和耐磨性能等进行了试验或验

证，具体试验或验证情况见附件。 

四、标准涉及专利情况说明 

本文件修订过程中尚未识别出标准的技术内容涉及到某种专利。本标准不涉及知识产权问题。 

五、产业化情况、推广应用论证和预期达到的经济效果等情况 

我国是世界上自行车第一生产、消费和出口大国，根据统计，目前我国自行车保有量已达 4.2亿辆，

作为世界自行车工厂的地位在很长时间内不可替代。前叉合件是自行车的重要零部件之一，生产的专业

性较强，经过多年的发展，其设计能力和生产能力都得到一定程度的提高，这次标准修订规范并完善了

文本结构和文字描述，增加了要求项目，对某些质量指标进行了提高，满足了实际生产需求，推广和实

施本标准，将对前叉合件产品的设计、生产和销售起到积极地指导作用。 

本标准的修订，既涵盖了目前市场上现有前叉合件产品的主要型式，又体现了我国自行车产业技术

进步的情况，解决了标龄老化问题，保证标准的时效性。    同时，对提高前叉合件产品的质量和使用

安全，促进自行车前叉合件产品市场规范有序的发展，保护消费者合法利益，满足行业管理，提高我国

轻工行业标准化水平，开拓国际贸易市场和扩大产品出口等起到了促进作用。 

六、采用国际标准和国外先进标准情况 

目前，自行车前叉合件产品没有查询到有相关的 ISO 自行车前叉合件标准和国外先进的自行车前叉

合件标准。新修订的《自行车  前叉合件》行业标准总体技术水平为国内先进水平。 

七、在标准体系中的位置，与现行相关法律、法规、规章及标准，特别是强制性标准的协调性 

本专业领域标准体系框图如图。 



 

本标准属于轻工业自行车行业标准体系“01 自行车”中类，“02 部件”小类，标准体系编号为

071550002010201020CP。本标准已与 QB/T 1880《自行车  车架》、QB/T 1881《自行车  前叉》等行业

标准协调一致，与现行相关法律、法规、规章一致无异。 

八、重大分歧意见的处理经过和依据 

本次文件修订过程中，无重大分歧意见。 

九、标准性质的建议说明 

本文件性质为推荐性标准。 

十、贯彻标准的要求和措施建议 

建议本标准批准发布6个月后实施。 

建议本标准由全国自行车标准化技术委员会组织宣贯实施，企业可按照行业标准的规定和要求对

企业内部标准进行修订，或根据行业标准实施时间要求拟订企标整改过渡措施。标准实施后由各地市场

监督管理部门进行监管。 

十一、废止现行相关标准的建议 

本标准实施时，代替QB/T 1882-1993《自行车 前叉合件》。 

十二、其他应予说明的事项 

无。 

                                行业标准《自行车  前叉合件》起草工作组 

                                                 2020年 11月 



附件： 

试验一：热处理硬度 

前叉合件热处理零件表面硬度和相应的测试方法应符合表 8的规定。 

 



试验二：零件韧性 

前叉合件的上碗、下碗和下档零件韧性，在其内径压缩变形量为 3 %时，不应发生碎裂现象。 

 

 

 



试验三：前叉锁母紧固扭矩 

前叉锁母的紧固扭矩按 6.9.1所述方法测试，前叉锁母应无断裂或肉眼可见之裂纹。 

 

 

 

 

 

 



试验四： 抗压强度 

前叉合件轴承的抗压强度按 6.10 所述方法测试，前叉合件的轴承不应损坏。 

 

 

 

  



试验五：耐磨性能 

前叉合件的耐磨性能按 6.11所述方法测试，应符合以下要求： 

（1）球架结构的前叉合件，其钢球滚道表面应无剥离、无明显磨损及其他缺陷（针孔不计）。 

（2）轴承结构的前叉合件，其内圈、外圈的钢球滚道表面应无剥离、无明显磨损及其他缺陷（针

孔不计），钢球不应破碎。 

 

 


